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オ
イ
ル
に
着
目
。
ま
ず
は
あ
ら
ゆ
る
オ

イ
ル
を
用
い
て
デ
ー
タ
を
収
集
。
そ
の

中
か
ら
、
工
具
や
素
材
に
ベ
ス
ト
な
配

合
の
オ
イ
ル
を
模
索
し
て
い
ま
す
。

産
学
一
体
で
取
り
組
む

研
究
室
で
は
、
地
場
産
業
や
地
域
の

企
業
か
ら
様
々
な
相
談
が
持
ち
込
ま
れ

ま
す
。
溝
渕
先
生
を
中
心
に
、
研
究
室

の
学
生
た
ち
は
そ
れ
ら
の
解
決
の
た
め

の
研
究
に
取
り
組
ん
で
い
ま
す
。

例
え
ば
こ
れ
ま
で
も
、
ス
レ
ー
ト
瓦

を
現
場
（
屋
根
の
上
な
ど
）
で
簡
単
に
切

断
す
る
機
械
や
、
ス
テ
ン
レ
ス
板
を
効

率
よ
く
磨
く
方
法
、
な
ど
に
ア
イ
デ
ア

や
技
術
を
開
発
し
て
提
供
し
て
き
ま
し

た
。中

に
は
無
理
難
題
も
あ
り
ま
す
。
し

か
し
先
生
た
ち
は
一
つ
一
つ
の
難
問
に

真
剣
に
立
ち
向
か
い
、
企
業
の
生
産
や

発
展
を
陰
で
支
え
て
い
ま
す
。

Ｏ
Ｎ
／
Ｏ
Ｆ
Ｆ
を
明
確
に

溝
渕
先
生
の
研
究
室
で
は
現
在
７
名

の
学
生
が
所
属
し
て
い
ま
す
が
、
飲
み

会
や
球
技
大
会
な
ど
の
イ
ベ
ン
ト
で
は

お
隣
の
石
田 

徹
（
い
し
だ
と
お
る
）
先
生

の
研
究
室
と
合
同
で
参
加
し
ま
す
。
今

回
の
集
合
写
真
も
合
同
で
撮
影
し
ま
し

た
。「

溝
渕
先
生
は
メ
リ
ハ
リ
を
は
っ
き

り
さ
れ
る
方
で
す
。
で
も
指
導
は
優
し

く
、
自
分
の
思
う
よ
う
に
取
り
組
ま
せ

て
く
れ
ま
す
」

と
、
渡
部
さ
ん
。
本
田
さ
ん
は
、

「
思
っ
て
も
な
か
っ
た
こ
と
や
気
づ

か
な
か
っ
た
こ
と
を
教
え
て
く
れ
ま
す
。

視
野
が
広
い
ん
で
す
」

研
究
室
の
学
生
た
ち
は
み
ん
な
テ
レ

ビ
の
技
術
対
決
の
よ
う
な
番
組
、
例
え

ば
「
ほ
こ
×
た
て
」
や
Ｎ
Ｈ
Ｋ
の
「
超

絶 

凄
ワ
ザ
！
」
な
ど
が
大
好
き
で
す
。

こ
こ
か
ら
多
く
の
プ
ロ
フ
ェ
ッ
シ
ョ
ナ

ル
た
ち
が
育
っ
て
い
く
こ
と
で
し
ょ
う
。

コ
ス
パ
の
最
前
線

　
　

近
年
の
日
本
の
工
業
産
業
に
お
い
て

は
、
外
国
か
ら
の
価
格
の
安
い
製
品
と

競
う
た
め
に
涙
ぐ
ま
し
い
コ
ス
ト
削
減

の
努
力
を
し
て
い
ま
す
。
そ
し
て
そ
れ

を
支
え
る
た
め
に
様
々
な
分
野
で
、
研

究
に
取
り
組
ん
で
い
る
人
々
が
い
る
こ

と
を
ご
存
じ
で
し
ょ
う
か
。

　

今
回
は
地
道
な
が
ら
、
産
業
の
現
場

で
の
コ
ス
ト
パ
フ
ォ
ー
マ
ン
ス
を
支
え

る
溝
渕
先
生
の
研
究
室
を
紹
介
し
ま
す
。

ナ
ビ
ゲ
ー
タ
の
２
人
に
共
通
す
る
の
は

「
穴
を
開
け
る
」
と
い
う
こ
と
で
す
。

　

金
属
や
ガ
ラ
ス
な
ど
に
穴
を
開
け
る

と
い
う
こ
と
は
工
具
（
ド
リ
ル
）
の
先

端
の
素
材
や
角
度
に
よ
っ
て
ご
く
ご
く

わ
ず
か
な
差
と
な
っ
て
現
れ
ま
す
。
そ

の
小
さ
な
差
が
、
製
造
全
体
か
ら
す
れ

ば
大
き
な
コ
ス
ト
の
差
と
な
っ
て
き
ま

す
。
例
え
ば
、
ど
れ
だ
け
正
確
な
穴
を

開
け
ら
れ
る
か
で
、
製
品
の
歩
留
ま
り

が
違
っ
て
き
ま
す
。
ま
た
工
具
が
ど
れ

だ
け
長
持
ち
す
る
か
で
製
造
数
も
違
っ

て
き
ま
す
。
そ
し
て
そ
ん
な
研
究
が
、

今
も
地
道
に
続
け
ら
れ
て
い
る
こ
と
に

驚
か
さ
れ
ま
し
た
。

た
か
が
穴
、
さ
れ
ど
穴

渡
部
さ
ん
は
、
自
動
車
の
足
回
り
の

ハ
ブ
に
穴
を
開
け
る
ド
リ
ル
の
研
究
に

取
り
組
ん
で
い
ま
す
。

「
先
端
の
形
状
を
変
え
た
り
、
素
材

を
替
え
な
が
ら
、
繰
り
返
し
繰
り
返
し

デ
ー
タ
を
収
集
し
、
よ
り
ベ
タ
ー
な
ド

リ
ル
を
開
発
し
て
い
き
ま
す
。
精
度
が

高
く
、
長
持
ち
す
る
工
具
と
い
う
の
が

理
想
で
す
。
そ
れ
に
単
に
コ
ス
ト
だ
け

で
な
く
、
車
で
す
か
ら
安
全
に
も
大
き

く
関
わ
り
ま
す
」

一
方
、
本
田
さ
ん
は
ガ
ラ
ス
に
穴
を

開
け
る
研
究
を
先
輩
方
か
ら
引
き
継
い

で
行
っ
て
い
ま
す
。
ガ
ラ
ス
に
0
・
5

ミ
リ
以
下
の
よ
う
な
細
い
穴
を
開
け
る

と
き
、
時
々
ド
リ
ル
を
抜
き
、
ガ
ラ
ス

の
削
り
か
す
を
外
に
出
し
な
が
ら
進
め

な
け
れ
ば
な
り
ま
せ
ん
。
そ
れ
を
も
っ

と
効
率
を
上
げ
る
た
め
の
研
究
を
し
て

い
ま
す
。

実
は
こ
の
研
究
で
は
溝
渕
先
生
が
、

先
端
の
形
状
を
変
え
る
こ
と
で
効
率
よ

く
削
り
か
す
を
排
出
す
る
ド
リ
ル
を
開

発
し
て
い
ま
す
。

そ
こ
で
本
田
さ
ん
は
視
点
を
変
え
て
、

ド
リ
ル
の
先
の
摩
擦
を
減
ら
す
た
め
の
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